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1. Краткая характеристика проектируемого объекта, его 

месторасположения и основных технологических процессов 

 

Проектируемый объект, линия горячего цинкования, предназначенная для 

нанесения цинкового покрытия на металлоконструкции, размещается на терри-

тории Индустриального парка «САБА» по адресу: Республика Татарстан, Са-

бинский район, п.г.т Богатые Сабы, пер. Заводской. 

В соответствии с градостроительным планом земельного участка 

№RU16535000-78407 от 05.04.2021г., земельный участок, выделенный под 

строительство, состоит из трех земельных участков с кадастровыми номерами 

16:35:190508:85, 16:35:190508:86, 16:35:190508:87. 

Согласно градостроительному плану, земельный участок расположен в 

зоне производственных и коммунальных объектов IV класса опасности – П2. 

Назначение проектируемого объекта соответствует видам разрешенного 

использования земельного участка – производственная деятельность. 

Здание имеет прямоугольную конфигурацию в плане с размерами сторон 

по осям 81 х 66 м.  Здание - одноэтажное, без подвала. Здание выполнено II – 

степени огнестойкости.  

Технико-экономические показатели проектируемого здания: 

-   Общая площадь ………………………………………………5 529,78 м2 

-   Площадь застройки ………………………………………… 5 314,39 м2 

-   Строительный объем .………………………………………  67 975 м3 

 

Проектируемое здание представляет собой здание цеха горячего 

цинкования с пристроенным двухэтажным административно-бытовым корпусом 

(далее – АБК) и техническими помещениями. 

Основное здание цеха в осях «2-14/А-П» имеет прямоугольную 

конфигурацию в плане с размерами сторон по осям 72 х 60 м. Здание 

одноэтажное, неотапливаемое, без подвала, трехпролетное. Отметки парапетов 

основного здания цеха +18,200 и +14,200 м. 

По оси «2» в осях «А-К» к зданию цеха пристроено двухэтажное здание 

АБК с размерами по осям 9 х 47,5 м, а по оси «П» в осях «3-13» выполнен одно-

этажный пристрой для размещения технических помещений с размерами по 

осям 60 х 6 м. Отметка парапета АБК - +9,100 м, технического пристроя - +8,600 

м. 

Каркас здания - стальной, рамно-связевого типа. Стойки рам выполнены 

двутаврового сечения. Все стойки рам жестко сопряжены с фундаментами. 

Ригелями рам основного цеха являются стропильные фермы, в админи-

стративно-бытовом пристрое и технических помещениях - балки перекрытия и 

покрытия двутаврового сечения. Схема сопряжения ферм и балок с колоннами 

принята шарнирной. По фермам и балкам покрытия уложены стальные прогоны 

двутаврового сечения. По прогонам – стальной профилированный настил по 
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многопролетным схемам. 

Несущие стальные конструкции каркаса здания (колонны, балки перекры-

тия и вертикальные связи), которые участвуют в общей устойчивости и геомет-

рической неизменяемости здания при пожаре, выполняют с конструктивной ог-

незащитой. 

Фундаменты под колонны каркаса – ж/б монолитные столбчатого типа. 

Наружные стены выполнены из сэндвич-панелей с заполнением негорю-

чим утеплителем из минеральной ваты, толщина панелей 120 мм. 

Междуэтажные перекрытия первого этажа здания АБК выполнены из же-

лезобетонных монолитных плит толщиной 200 мм. 

Лестничная клетка типа Л1 отделена от других помещений стенами из га-

зобетонных блоков толщиной 200 мм. 

Кровля мягкая - ПВХ мембрана Logicroof V-RP 1,2 мм, минплита «Техно-

Руф В70» 50 мм, минплита «Техно Руф Н30» 100 м, пленка пароизоляционная 

«Техниколь» по стальному профилированному настилу и стальным прогонам. 

В производственной части здания размещаются производственные, склад-

ские помещения, а также вспомогательные помещения (комната управления и 

т.д.) и технического назначения.  

Необходимые гардеробные и санитарно-бытовые помещения, и оборудо-

вание для сотрудников размещены в административно-бытовой пристройке 

(АБК) в осях 1-2/А-К.  

Общая численность рабочих производства цинкования - 120 человек, в 

том числе основных производственных рабочих - 100 человек и вспомогатель-

ных рабочих - 20 человек. Работа организована по 8 часов в три смены. 

Наибольшая смена – 30 человек.  

На производстве не используется труд инвалидов, и доступ их запрещен. 

Проектная мощность линии горячего цинкования по оцинкованным ме-

таллоконструкциям должна составлять не менее 54000 тонн в год. Наибольшая 

производительность по оцинкованным металлоконструкциям – 20,0 тонн в час. 

В составе цеха горячего цинкования четыре технологических участка: 

• участок приема, сортировки и навески на траверсы металлоконструкций 

в осях 6-10/А-К; 

• участок подготовки поверхности металлоизделий к цинкованию с су-

шильной камерой в осях 2-6/А-П; 

• участок горячего цинкования с ванной охлаждения в осях 2-14/Л-П; 

• участок снятия с траверс, сортировки и упаковки готовой продукции 

(оцинкованных металлоконструкций) в осях 1-5/А-И. 

Участок химподготовки оборудован защитным куполом из ячеистого по-

ликарбоната, для предотвращения попадания «кислых» паров за пределы про-

странства над ваннами химической подготовки. Перемещение технического 

персонала на участке химподготовки по металлическим площадкам, оборудо-

ванным ограждениями. 
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Перемещение технического персонала вокруг печи цинкования организо-

вано по металлической площадке, оборудованной ограждениями. 

Контроль и управление параметрами печи цинкования осуществляется из 

комнаты управления, вход в которую организован с площадки на отм. +3,000. 

 

Технологический процесс горячего цинкования металлоконструкций 

включает в себя следующие стадии: 

-перегрузка металлоконструкций универсальным погрузчиком с авто-

транспорта на площадку временного хранения; 

- прием и сортировка металлоконструкций; 

- навеска металлоконструкций на технологические спутники (траверсы) 

при помощи подъемных устройств; 

- передача траверс с металлоконструкциями передаточной тележкой на 

цинкование; 

- химическое обезжиривание металлоконструкций в ваннах обезжирива-

ния В0; 

- кислотное травление обезжиренных металлоконструкций в ваннах трав-

ления ВТ; 

- промывка водой протравленных металлоконструкций в ванне промывки 

ВП; 

- обработка промытых металлоконструкций в растворе флюсования в ван-

не флюсования ВФ; 

-сушка и нагрев обработанных металлоконструкций в камере сушки КС; 

-погружение высушенных металлоконструкций в ванну с расплавом цин-

ка в печи цинкования ПЦ; 

-водное охлаждение оцинкованных металлоконструкций в ванне ВО; 

-пассивация оцинкованных изделий в ванне пассивации ВПАС; 

-передача траверс с оцинкованными металлоконструкциями мостовым 

краном на участок готовой продукции; 

-съем оцинкованных металлоконструкций с траверс при помощи подъем-

ных устройств, контроль; 

-складирование оцинкованных металлоконструкций на открытой площад-

ке временного хранения. 

Обезжиривание металлоконструкций (в ваннах обезжиривания В0) – об-

работка изделий в кислом растворе при температуре 25-30 ºC. Обезжиривание 

обеспечивает удаление грязи и жиров с поверхности цинкуемых изделий. Для 

проведения операции кислого обезжиривания металлоконструкций применяется 

раствор обезжиривателя «Bonderite C-AK HDG 21 Plus» фирмы «Henkel». Для 

приготовления свежего раствора требуется 6‐10% водный раствор «Bonderite C-

AK HDG 21 Plus» (60‐100 кг/м3). В основе раствора – неорганическая кислота. 

Травление обезжиренных металлоконструкций (в ваннах травления ВТ) 

производится погружением их в раствор менее 15% масс, соляной кислоты с 
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добавками антииспарителя кислоты  «Bonderite S-AD HDG MIX» 0,5 – 1% 

от массы раствора HCl производства компании «Henkel» при 20 °С в течение 60 

минут. 

Промывка протравленных металлоконструкций производится последова-

тельными однократными их погружениями в ванны промывки ВП с техниче-

ской водой при температуре окружающей среды.  

Флюсование промытых металлоконструкций (в ванне флюсования ВФ) 

производится в водном растворе с добавками в ванну флюсования сухого по-

рошка флюса «Bonderite S-OT HDG-2» и смачивателя для флюса «Bonderite C-

AD HDG 35» производства фирмы «Henkel». 

После флюсования металлоконструкции будут подвергаться просушива-

нию горячим воздухом в сушильной камере с газовым нагревом, при макси-

мальной температуре 120°С. 

Цинкование сухих металлоконструкций производится их однократным 

погружением в ванну с расплавленным цинком (в печи цинкования ПЦ) при 

445…452°С, выдержке в течение 2...4 минут (окончание процесса цинкования 

фиксируется по прекращению выделения белых дымов) с последующим мед-

ленным вытягиванием.  

Охлаждение оцинкованных металлоконструкций производится однократ-

ным их погружением в ванну охлаждения ВО с технической водой при темпера-

туре 70 °С. После стадии охлаждения с металлоконструкций удаляют механи-

ческим способом крупные подтеки и прокрашивают цинковой краской места не 

процинковавшиеся из-за проволочных подвесов.  

После стадий обезжиривания, травления, промывки и флюсования произ-

водится выдержка траверс с металлоконструкциями над ваннами в течение 2…5 

минут для стекания остатков соответствующих растворов. 
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2. Требования к проектированию объекта производственного назна-

чения.  

 

2.1 Классификация объекта по значимости  

 

Проектируемое предприятие согласно классификации по его значимости 

в зависимости от вида и размеров ущерба, который может быть нанесен объек-

ту, находящимся на объекте людям и имуществу в случае реализации террори-

стических угроз в соответствии с п. 6.1 СП 132.13330.2011 «Обеспечение анти-

террористической защищенности зданий и сооружений» относится к 3 классу. 

Ущерб в результате реализации террористических угроз на предприятии 

приобретет локальный характер. 

 

2.2 Требуемая оснащенность объекта средствами защиты. 
 

В соответствии с СП 132.13330.2011 для обеспечения антитеррористиче-

ской защищенности проектируемого предприятия проектные решения направ-

лены на предотвращение несанкционированного доступа на объект физических 

лиц, транспортных средств и грузов. 

Проектируемое предприятие оснащается средствами защиты согласно 

таблице 2 СП 132.13330.2011. 

 

Таблица 2  

Общая пло-

щадь объекта, 

м2 

Класс объ-

екта по 

значимости 

Ограждение 

периметра 

и КПП по 

периметру 

КПП в 

здании 

ДРК СКУД СрВД 

Более 1500 3 - + - + + 

 

Предприятие оснащается: 

- контрольно-пропускным пунктом (КПП); 

- системой контроля и управления доступом (СКУД); 

- средствами визуального досмотра (СрВД). 
 

 

 

 

 

 

 



 

                  

  10  

   

 

   

   

   

   

 

В
за

м
. 
и
н
в
. 
№

  

П
о
д
п
и
сь

 и
 д

а
та

 

 

И
н
в
. 
№

 п
о
д
л
.  

      

218-21-МАТЗ.ТЧ  
Лист 

      

7 Изм. Кол.уч. Лист №док. Подпись Дата 

 

 

3. Оснащенность проектируемого объекта средствами защиты 
 

3.1 Помещение охраны (КПП). 

Для пропуска в здание сотрудников и посетителей предприятия проекти-

руется помещение №115 контрольно-пропускного пункта (помещение охраны). 

Места несения службы охранниками оборудуются техническими сред-

ствами охраны, рацией, стационарным телефоном и актуализированными но-

мерами телефонов вызова экстренных служб. 

Для прохода людей через проходную предусмотрен вестибюль, оборудо-

ванный турникетом, в помещении охраны установлен стол для досмотра руч-

ной клади. Охрана осуществляет выборочный досмотр на проходной ручным 

металлоискателем (МИ). 

Дополнительно в качестве системы экстренной связи помещения объекта 

оснащены телефонной связью. Телефонные аппараты располагаются на рабо-

чих местах руководства объекта, а также в помещение поста охраны.   

Для дублирования каналов экстренной связи, возможно, использования 

мобильных телефонов сотрудников службы безопасности.     

 

3.2 Строительные конструкции. 

Наружные и внутренние стены проектируемого здания выполняются из 

конструкций, являющихся труднопреодолимым препятствием для проникнове-

ния нарушителей.  

Наружные стены здания выполнены из сэндвич-панелей с заполнением 

негорючим утеплителем из минеральной ваты, толщина панелей 120 мм.  

Внутренние стены здания выполнены из сэндвич-панелей с заполнением 

негорючим утеплителем из минеральной ваты и газобетонных блоков. 

 

3.3 Дверные конструкции. 

Здание оснащается средствами пассивной безопасности: металлические 

двери и ворота, ограждающие устройства, замки предотвращающее нежела-

тельное проникновение персонала, не имеющего доступа к обслуживанию со-

ответствующего технологического оборудования. 

Ворота выполняются из сэндвич-панели, что обеспечивает достаточную 

степень защиты от проникновения. 

Двери выполняются металлическими, что обеспечивает достаточную сте-

пень защиты от проникновения. Все входные наружные двери открываются 

наружу.  

 

3.4 Оконные проемы. 

Проектной документацией предусматриваются установка оконных кон-

струкции с одно камерным стеклопакетом. 
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Оконные конструкции обеспечивают надежную защиту помещения объ-

екта и обладают необходимым классом защиты от разрушающего воздействия. 

 

3.5 Технические средства охраны. 

Состав технических средств охраны. 

В качестве технических средств охраны на объекте в соответствии с  табл. 

2 СП 132.13330.2011 предусмотрена система контроля и управления доступом 
(СКУД). 

Дополнительно согласно технического здания Заказчика (приложение В) 

проектируемый объект оборудуется системой видеонаблюдения (СВН) и си-

стемой охранной сигнализации (СОС). 
 

3.5.1 Система контроля и управления доступом. 

 

Система контроля и управления доступом (СКУД) предназначена для 

осуществления контроля и санкционирования доступа людей в здание, охраня-

емые зоны и помещения. СКУД должна обеспечивать контроль и разрешение 

входа в помещения на основе применения индивидуальных пластиковых карт-

пропусков. 

Системой контроля и управления доступом (СКУД) оборудуется проход-

ная предприятия (вестибюль 1-го этажа пристроенного АБК). На проходной 

установлен турникет-трипод «Ростов-Дон Т9М1». Сотрудники охраны обеспе-

чиваются дополнительными ручными детекторами РД-300. 

Все входные двери в проектируемое здание, пристроенные помещения 

(теплогенераторная пом.№102, комната управления пом. №105, электрощито-

вая пом. №106) и помещение охраны (пом. №115) оборудовать электромагнит-

ными замками. 

СКУД обеспечивает: 

- санкционированный доступ сотрудников в зоны и выделенные помеще-

ния осуществляется по одному признаку идентификации;  

- выдачу сигнала тревоги на АРМ дежурного оператора или на пульт 

управления в случае несанкционированного доступа (открытия двери) в зоны 

доступа и выделенные помещения;  

- блокирование выхода из зоны доступа в случае несанкционированного 

действия; 

- компьютерный учет входа и выхода посетителей и сотрудников с веде-

нием протокола в компьютере и вывода протокола на принтер;  

- контроль и регистрацию перемещения персонала в протоколе компью-

тера;  

- возможность временного блокирования дверей, не участвующих в обес-

печении технологического цикла 

Состав системы:  
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- АРМ дежурного оператора (на посту охраны пом. №115);  

- пульт управления (С2000-М);  

- контроллеры доступа (С2000-2);  

- бесконтактные считыватели карт доступа;  

- устройства исполнительные (электромагнитные замки, турникет); 

- магнитоконтактные извещатели; 

- кнопки «ВЫХОД» и кнопки разблокировки замков (турникета) в случае 

возникновения чрезвычайной ситуации;  

- источники питания и т.д..  

Управление СКУД осуществляется АРМ дежурного оператора. В случае 

неисправности компьютера АРМ дежурного оператора управление СКУД ав-

томатически переключается на пульт управления.  

Считыватели (С2000-Proxy), замки, турникет, магнитоконтактные извеща-

тели, кнопки «ВЫХОД» и разблокировки замков (турникета) в случае возник-

новения чрезвычайной ситуации подключаются к контроллерам доступа.  

Все контроллеры доступа подключаются по интерфейсу RS485 к пульту 

управления.  

Компьютер АРМ дежурного оператора подключается к интерфейсу 

RS485 через преобразователь интерфейса USB/RS485. 

Подключение исполнительных приборов осуществляется кабелями UTP 

cat 5e, КПСнг(А)-FRLS 1х2х0,75 и КПСнг(А)-FRLS 2х2x0,75. Кабели прокла-

дываются в гофрированной трубе или кабельном канале. 

Более полная информация по СКУД представлена в проекте 218-21-

ИОС5.5.3, разработанного ООО «ОПС Промсервис». 

Структурная схема системы контроля и управления доступом (СКУД) 

указана на чертеже 218-21-МАТЗ.ГЧ лист 1. 

 

3.5.2 Система видеонаблюдения. 

 

Система видеонаблюдения (СВН) предназначена для мониторинга внут-

ренних помещений (цех пом.№101, комната управления пом.№105, серверная 

пом. №204, коридоры пом. №114,202) и примыкающей территории проектиру-

емого здания в режиме реального времени с возможностью записи видеодан-

ных и последующим их индексным просмотром, а также трансляции видеодан-

ных по сети на удаленные рабочие места операторов системы. 

СВН представляет собой иерархическую систему, с топологией «звезда», 

состоящую из набора медных кабелей, коммутационных панелей, шнуров для 

коммутации, IP видеокамер, видеосервера (регистратора) и вспомогательного 

оборудования.  

Проектом предусмотрены видеокамеры (AS) внешнего исполнения IP-

камера с ИК-подсветкой IP HIKVISION IPC-B042-G2/U (4 Мп цилиндрическая 
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IP-камера IPC-B042-G2/U с EXIR-подсветкой до 40м и фиксированным объек-

тивом) или аналогичные. 

Для просмотра и архивации видеоинформации от всех видеокамер преду-

смотрен Сетевой видеорегистратор 16 каналов NVR-416M-K/16P cерии PRO.  

Активное сетевое оборудования для подключения видеокамер располага-

ется в помещение серверной (далее – Серверная).  

Рабочее место оператора СВН на посту охраны пом. №115 выполняется 

на базе монитора, персонального компьютера, мыши.  

Проектируемые сети системы видеонаблюдения (СВН) подключаются к 

проектируемой локально-вычислительной сети предприятия, согласно раздела 

218-21-ИОС5.5.6. 

Горизонтальная и магистральная кабельные системы выполняются кабе-

лем UTP cat 5e. Материал оболочки – LSZH. 

Кабели прокладываются в кабельном канале, гофротрубе или по кабель-

ной шахте. 

Более полная информация по СВН представлена в проекте 218-21-

ИОС5.5.1, разработанного ООО «ОПС Промсервис». 

План здания на отм. 0.000, +3.000, +3.900 и структурная схема системы 

видеонаблюдения (СВН) указана на чертеже 218-21-МАТЗ.ГЧ лист 2,3. 

 

3.5.3 Система охранной сигнализации.  

 

Система охранной сигнализации (СОС) предназначена для охраны защи-

щаемого объекта и фиксации факта несанкционированного проникновения в 

защищаемые помещения, передачи тревожных сигналов на пульт охраны и 

включения исполняющих устройств. 

Система охранной сигнализации запроектирована на независимые зоны 

охраны защищаемых помещений (котельная пом. №102, комната управления 

пом. №105, комната охраны пом. №115, серверная пом. №204, кабинет началь-

ника цеха пом. №205, помещении бухгалтерии пом. №210).   

На объекте проектирования предусмотрена система охранной сигнализа-

ции, входящая в состав интегрированной системы охраны «Орион» производ-

ства НВП «Болид» с использованием сетевого контроллера (пульт контроля и 

управления «С2000М»).  

Предусмотренная система охранной сигнализации обеспечивает выпол-

нение следующих основных функций: 

- обнаружение попыток несанкционированного доступа в охраняемые 

здания (помещение); 

- извещение о несанкционированном доступе (проникновении); 

- речевое, световое и звуковое оповещение поста охраны о несанкциони-

рованном доступе; 
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- дистанционная диагностика функционирования системы охранной сиг-

нализации в целом и ее отдельных частей; 

- снятие с охраны системы в целом или какой-то ее составной части. 

На объекте проектирования используются следующие приборы и устрой-

ства, входящие в состав интегрированной системы охраны «Орион»: 

- пульт контроля и управления «С2000М» (далее – пульт «С2000М»); 

- прибор приемно-контрольный «Сигнал-10»; 

- считыватель «Proxy-3МА». 

Для обнаружения несанкционированного доступа внутрь помещений 

предусматривается защита с использованием: 

- магнитоконтактного извещателя ИО102-20/Б2П для блокировки входной 

двери на открывание; 

- извещателя охранного объемного радиоволнового ИО407-5/4 «Аргус-2» 

для защиты внутреннего объема помещения. 

Контроль состояния охранных извещателей осуществляет ППКОП «Сиг-

нал-10». Питание извещателей осуществляется по цепи 12В. Расчетное сопро-

тивление шлейфа СОС не превышает максимально допустимого значения для 

запроектированных приборов. 

Для взятия-снятия шлейфа СОС на дежурство используются кодовые 

ключи «Touch Memory», которые необходимо запрограммировать перед ис-

пользованием. Порт-считыватель для данных ключей необходимо установить 

на стене у входа в помещения. 

Шлейф охранной сигнализации выполняются кабелем сигнализации 

КПСнг(А)-FRLS 1х2х0,75 мм2 и прокладывается по стенам в негорючих ПВХ-

трубах. Линия интерфейса выполняется кабелем RS-485 КПСЭнг(А)-FRLS 

2х2х0,75 мм2. Для соединения извещателей в шлейф охранной сигнализации 

используются соединительные коробки КМ-0-(4к). 

Более полная информация по СОС представлена в проекте 218-21-

ИОС5.5.4, разработанного ООО «ОПС Промсервис». 

Структурная схема системы охранной сигнализации (СОС) указана на 

чертеже 218-21-МАТЗ.ГЧ лист 4. 
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Приложение А 

 Список используемой литературы. 

 

- Федеральный закон от 28.12.2010 г. №390-ФЗ «О безопасности»; 

- Федеральный закон от 30.12.2009 г. №384-ФЗ «Технический регламент о без-

опасности зданий и сооружений»; 

- Федеральный закон от 06.03.2006 г. №35-ФЗ «О противодействии террориз-

му»;  

- Федеральный закон от 27.12.2002 г. №184-ФЗ «О техническом регулирова-

нии»;  

- Федеральный закон от 21.07.1997 г. №116-ФЗ «О промышленной безопасно-

сти опасных производственных объектах»; 

- Градостроительный кодекс Российской Федерации от 29.12.2004 г. №190-ФЗ; 

- Постановление Правительства Российской Федерации от 15.02.2011 г. №73 «О 

некоторых мерах по совершенствованию подготовки проектной документации 

в части противодействия террористическим актам»; 

- ГОСТ Р 50775-95 (МЭК 60839-1-1:1988)* Системы тревожной сигнализации. 

Часть 1. Общие требования. Раздел 1. Общие положения; 

- ГОСТ Р 51241-2008 Средства и системы контроля и управления доступом. 

Классификация. Общие технические требования. Методы испытания; 

- ГОСТ Р 53704-2009 Системы безопасности комплексные и интегрированные. 

Общие технические требования; 

- СП 132.13330.2011 «Обеспечение антитеррористической защищенности зда-

ний и сооружений. Общие требования проектирования»; 

- «Рекомендации по антитеррористической защищенности объектов промыш-

ленности».  
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Приложение Б 
Выписка из реестра членов саморегулируемой организации № 305/07 ИП от 19.07.2021 г. 
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Приложение В 
Техническое задание на выполнение работ по разработке проектной документации (стадия П) 

по разделу «Системы связи» (ИОС5). 
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Стадия Лист Листов

Линия горячего цинкования на территории Индустриального парка

«САБА» по адресу: Республика Татарстан, Сабинский район, п.г.т

Богатые Сабы, пер. Заводской

П

218-21-МАТЗ.ГЧ

 Разраб.

 Проверил

 Н.контр.

 ГИП

05.08.21 Кулясов

 Качалов

 Качалов

 Кулясов
ОПС

ОБЩЕСТВО С ОГРАНИЧЕННОЙ ОТВЕТСТВЕННОСТЬЮ

"ОПС ПРОМСЕРВИС"

г.Нижний Новгород

05.08.21

05.08.21

05.08.21

Точка доступа (ТД.1) - турникет

БА1

(блок автоматики на посту охраны в КПП)

пом. 115

UM.1

GA.1

CБ.1

CБ.2

TTR.1

G-skud-1.1
U-skud-1.2

U-skud-1.1

ARK.1 RS485-1

12В-3 12В-2
12В-1

U-skud-1.4

U-skud-1.3

ПДУ

CБ.n
Считыватель бесконтактный С2000-Proxy, где n-порядковый номер

считывателя

Кнопка Выхода пластиковая накладная "HO-02", где n-порядковый

номер замка

Извещатель охранный магнитоконтактный врезной "ИО-102-5",где

n-порядковый номер извещателя

Замок электромагнитный дверной, 12В, где n-порядковый номер замка

КН.n

BGB.n

ЗД.n

Контроллер доступа "С2000-2",  где n- порядковый номер контроллераUM.n

Пульт контроля и управления С 2000 М

Кабель КПСнг-FRLS 2х2х0.5, где W-сигнальный, skud-буквы

 системы, ххх-маркировка кабеля

W-skud-xxx

Кабель UTP-5e 4х2х0.52, где U-витая пара, skud-буквы системы,

ххх-маркировка кабеля

U-skud-xxx

Кабель КПСнг-FRLS 1х2х0,75, где G-питание ±12В активного

оборудования, skud-буквы системы, ххх-маркировка кабеля

G-skud-xxx

КЭР.n Кнопка экстренной разблокировки дверей

ARK.1

Буквенные обозначения

Обозначение Наименование Примечание

RS485
кабель интерфейса RS-485 и питания 12В

КПСнг(А)-FRLS 2х2х0,75

12В кабель питания 12В КПСнг(А)-FRLS 1х2х0,75

TTR Турникет-трипод "Ростов-Дон Т9М1" для помещений

UM.2

ЗД.1

Точка доступа(ТД.2) - вход в пом. охраны

BGB.1

W-skud-2.1

U-skud-2.1

G-skud-2.1

КН.1

W-skud-2.2

КЭР.1

RS485-2

CБ.1

12В-4

UM.3

ЗД.2/3

Точка доступа(ТД.3) - котельная

BGB.2/3

W-skud-3.1

U-skud-3.1

G-skud-3.1

КН.2

W-skud-3.2

КЭР.2RS485-3

CБ.2

UM.4

ЗД.4

Точка доступа(ТД.4) - комната управления

BGB.4

W-skud-4.1

U-skud-4.1

G-skud-4.1

КН.3

W-skud-4.2

КЭР.3

CБ.3

UM.5

ЗД.5

Точка доступа(ТД.5) - комната управления

BGB.5

W-skud-5.1

U-skud-5.1

G-skud-5.1

КН.4

W-skud-5.2

КЭР.4

CБ.4

UM.5

ЗД.6/7

Точка доступа(ТД.6) - электрощитовая

BGB.6/7

W-skud-6.1

U-skud-6.1

G-skud-6.1

КН.5

W-skud-6.2

КЭР.5

CБ.5

GA.2

12В

RS485-4

GA.3

RS485-5

GA.4

RS485-6

GA.5

Структурная схема системы контроля и

управления доступом (СКУД)

Примечание:

1. Чертеж разработан на основании Структурной схемы СКУД выполненной ООО "ОПС

Промсервис", г.Нижний Новгород, 2021г. (Шифр 218-21-ИОС5.5.3, лист 5).
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Обозначения
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05.08.21 Кулясов

 Качалов

 Качалов

 Кулясов
ОПС

ОБЩЕСТВО С ОГРАНИЧЕННОЙ ОТВЕТСТВЕННОСТЬЮ

"ОПС ПРОМСЕРВИС"

г.Нижний Новгород

05.08.21

05.08.21

05.08.21

2

AS

AS

AS

AS
AS

AS

AS

AS

ASAS

AS

AS

AS

ШК .3

AS

Условные обозначения

Цифровая камера системы видеонаблюдения

Шкаф телекоммуникационный навесной с активным оборудованиемШК.2-5

ШК.4ШК.5

ШК.2

ШК.1

Шкаф телекоммуникационный напольный с активным оборудованием,

расположенный в серверной
ШК.1

AS

AS

AS

AS

кабель UTP (уличный, передача сигнала) + кабель КПСнг(А)-LS 1x2x1,0 (питание 12В)

AS

Подъем кабеля видеонаблюдения на отм . 3.000 (2 этаж)

Спуск кабеля видеонаблюдения на отм. 0.000 (1 этаж)

AS

AS

AS

AS

Примечание:

1. Чертеж разработан на основании Плана здания на отм. 0.000, +3.000, +3.900 выполненный

ООО "ОПС Промсервис", г.Нижний Новгород, 2021г. (Шифр 218-21-ИОС5.5.1, лист 4).

План здания на отм.0.000, +3.000, +3.900

с оборудованием системы

видеонаблюдения (СВН)
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Структурная схема

системы видеонаблюдения (СВН)

Изм. Кол.уч. Лист №Док. Подп. Дата

Стадия Лист Листов

Линия горячего цинкования на территории Индустриального парка

«САБА» по адресу: Республика Татарстан, Сабинский район, п.г.т

Богатые Сабы, пер. Заводской

П

218-21-МАТЗ.ГЧ

 Разраб.

 Проверил

 Н.контр.

 ГИП

05.08.21 Кулясов

 Качалов

 Качалов

 Кулясов
ОПС

ОБЩЕСТВО С ОГРАНИЧЕННОЙ ОТВЕТСТВЕННОСТЬЮ

"ОПС ПРОМСЕРВИС"

г.Нижний Новгород

05.08.21

05.08.21

05.08.21

Примечание:

1. Чертеж разработан на основании Структурной схемы СВН выполненной ООО "ОПС

Промсервис", г.Нижний Новгород, 2021г. (Шифр 218-21-ИОС5.5.1, лист 5,6).
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Условные обозначения

НаименованиеОбозначения

Буквенные обозначения

 Извещатель охранный магнито-контактный "ИО 102-20"

 Прибор приемно-контрольный Сигнал-10

 Пульт контроля и управления С2000М

 Извещатель охранный объемный оптико-электронный

БА.1

UM.1

GA.1

АRK.1

Буквенное обозначение пульта С2000М Номер пульта С2000М

Буквенное обозначение прибора Номер прибора

Буквенное обозначение блока приборов Номер блока приборов

Буквенное обозначение прибора Адрес прибора в интерфейсе RS485

Буквенное обозначение извещателя

Шлейф прибора в интерфейсе RS485адрес прибора в интерфейсе RS485

ВGB.x.y.z

Номер извещателя в шлейфе

BGB.1.1.1

BGL.1.1.1

UM127

~± GA  Источник резервного питания 12В

АRK Предусмотрен в разделе 218-21- ИОС 5.5.4

UM.2

~±
GA.1

АRK1 Зона 1

Шлейф 1

BGL.1.1.2

Пост охраны

Шлейф 2

BGB.1.2.1 Зона 2BGL.1.2.2

Серверная

BGB.1.1.1

Питание 12В

Кабинет начальника цеха

Шлейф 3

BGB.1.3.1 Зона 3BGL.1.3.2

Котельная

Шлейф 4

BGB.1.4.1 Зона 4BGL.1.4.2

Бухгалтерия

Шлейф 5

BGB.1.5.1 Зона 5BGB.1.5.2 BGL.1.5.3

Комната управления

Шлейф 6

BGB.1.6.1 Зона 6BGB.1.6.2 BGL.1.6.3

Электрощитовая

Шлейф 7

BGB.1.7.1 Зона 7BGB.1.7.2 BGL.1.7.3

Шлейф 2-7

Примечание:

1. Чертеж разработан на основании Структурной схемы выполненной ООО "ОПС

Промсервис", г.Нижний Новгород, 2021г. (Шифр 218-21-ИОС5.5.4, лист 5).

Структурная схема системы охранной

сигнализации (СОС)
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